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@ Transpondertag und Verfahren zur Herstellung eines Transpondertags 

(57) Gehauste Transponderanordnung mit einer Transpon- 
dereinheit (15), aufweisend zumindest einen Chip und 
eine Spule, wobei zumindest ein Tei I des Gehauses aus ei- 
ner Verguft masse (18) gebildet ist, die eine nach Art eines 
Flussigkeitsmeniskus ausgebitdete Oberflache aufweist, 
sowie Verfahren zur Herstellung einer gehausten Trans- 25 
pondereinheit. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erlindung betritft cine gehauste Trans- 
ponderanordnung mil einer Transpondereinheit, autweisend 
zumindest eincn Chip und eine Spule. Des weiieren betntll 
die Erfindung geeignete Verfahren zur Herstellung einer sol- 
chen Transponderanordnung gemaB den Oberbegriffen der 
Anspruche 10 und 13. 

Gehauste Transponderanordnungen der eingangs genann- 
ten An werden hautig fachsprachlich als sogenannte "Trans- 
pondertags" bezeichnet und bieten vielfache Anwendungs- 
moglichkeiten. So ist es beispielsweise bekannt, derartige 
Transpondertags zur Diebstahlskherung an Verkaufsgegen- 
standen, wie beispielsweise Bekleidungsstiicken, anzubrin- 
gen, urn die betreffenden Gegenstande am Ausgang der Ver- 
kaufsstatte rnit einer geeigneten Detektoreinnchtung erfas- 
sen zu konnen. Genauso ist es mogiich, derartige Transpon- 
dertags zu Zwecken der Zutrittskontrolle zu verwenden, wie 
zum Beispiel als Berechtigung zum Zulriu zu Sicherheitsbe- 
reichen oder auch fur den Zutritt in Verkehrsmittel des Nah- 
vcrkchrs. 

Zur Herstellung von gehausten Transponderanordnungen 
sind verschiedene Verfahren bekannt. 

Aus dem Bereich der Chipkarten-Herstellung ist es be- 
kannt, eine Transponderanordnung bestehend aus zumindest 
eincm Chip und einer Spule in ein Tragermatenal einzubnn- 
gen und anschlieBend das Tragermatenal auf beiden Seiten 
mit einer Decklage zum Schutz der Transponderanordnung 
zu versehen, so wie dies zum Beispiel aus der 
DE 197 16 912A1 bekannt ist. 

Aus der DE 197 51 043 Al ist ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Transpondertags bekannt. Auch hier wird die 
Transpondereinheit, die aus zumindest einem Chip und ei- 
ner Spule besteht, auf einem Trager angeordnet. Anschlie- 
Bend wird dieser Trager zur Ausbildung einer Gehausung in 
einem SpritzgieB-Formverfahren auf beiden Seiten rnit ei- 
nem thermoplastischen KunststoiT uberdeckt. Die Durch- 
fuhrung des Sprit zgicB-Formverfahrens setzt einen entspre- 
chenden gerate- und verfahrcnstechnischcn Aufwand vor- 
aus. 

Aufgabc der Erfindung ist es, eine gehauste Transponder- 
anordnung mit einem Aufbau vorzuschlagen, der eine ver- 
einfachte Herstellung ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird durch eine Transponderanordnung 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. ein Verfahren mit 
den Merkmalen der Anspruche 10 oder 13 gelost. 

Bei der erfindungsgemaBen Transponderanordnung ist 
zumindest ein Teil des Gehauses aus einer VerguBmasse ge- 
bildet, die eine nach Art eines Flussigkeitsmeniskus ausge- 
bildete Obcrflachc aufweist. Damit weist die erfindungsge- 
mafie Transponderanordnung einen Aufbau auf, der es er- 
mogLicht, daB die VerguBmasse zunachst in flussiger Form 
und im wesentlichen unter Umgebungsdruek auf die Trans- 
pondereinheit aufgebracht und anschlieBend selbstlatig aus- 
harten kann. Die Gehausung der so umhullten Transponder- 
einheit ist absolut dicht und wasserfest und weist keine 
Hohlraume auf. Sie bietet besien Schut/ fur die Transpon- 
derelektronik. Auch wahrend der Produktion des Transpon- 
dertags wird die Transpondereinheit geschont, da autgrunri 
derrelativ niedngen Verfahrenstemperatur keine thcrmische 
Relastung der Transpondereinheit auftritt. 

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn die VerguBmasse auf 
einen Trager aufgebracht ist. Durch eine entsprechende 
Wahl des Tragermaterials wird es vereinfacht, dem Trans- 
pondertag definierte Eigenschaften. wie beispielsweise eine 
besondere Eestigkeit gegenuber Verbiegen zu geben. Der 
Trager stellt dariiber hinaus wahrend der Produktion eine 
stabile Enteriage dar, auf der die VerguBmasse ausharten 



kann. 

Als besonders vorteilhaft erweist es sich, wenn der Trager 
gleichzeitig das Tragsubstrat der Transpondereinheit bildet. 
Beispielsweise kann dadurch die Transpondereinheit vor 
5 dem VergieBen fixiert werden, so daB die Gefahr einer Pre- 
quenzverstimmung oder gar eines Kurzschlusses oder eines 
Kabelbruchs durch ein Bewegen der Spule verringerl wird, 
Insbesondere ist es auch mogiich, Verlegespulen zu verwen- 
den, die direkl auf dem Tragsubstrat der Transpondereinheit 
to verlegt werden. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsmogiichkeit der erfin- 
dungsgemaBen gehausten Transponderanordnung weist die 
Eigenschaft auf, daB zumindest Teile des Gehauseboden aus 
der VerguBmasse gebildet sind. Dadurch wird eine optimale 
1 5 [ laftung zwischen dem Gehauseboden und dem ubrigen Ge- 
hause erreicht. 

Der Gehauseboden kann zumindest teilweise selbstkle- 
bend ausgefuhrt sein. Ein so hergestellter Transpondertag 
kann iihnlich einem Aufkleber ohne Zusatzvorrichtungen 
20 auf beliebige Objekte aufgeklebt werden, was eine beson- 
ders einfache Handhabung fur den Benutzer lordert. 

Diese selbstklebende Wirkung kann auf vorteilhafte 
Weise dadurch er/iell werden, daB der Transpondertag eine 
selbstklebende Schichl aufweist, Dadurch ist es mogiich na- 
25 hezu beliebige Materialien fur die Gehausung zu verwen- 
den. AuBerdem kann eine solche Schicht auch erst spater auf 
eventuell nur einen Teil der produziert.cn Transpondertags 
aufgebracht werden. 

Als besonders vorteilhaft erweist es sich, wenn die Ver- 
30 guBmasse transparent ist, derart, daB zumindest ein Teil der 
Transpondereinheit sichtbar ist. Durch die sichtbar ge- 
inachte Technik des Transpondertags entsteht ein besonde- 
rer optischer Bffekt. Tiierzu kann die gesamte Transponder- 
einheit oder auch nur ein Teil davon sichtbar sein. 
35 Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung be- 
steht dann, daB eine Sichtflache des Tragers als Infonnati- 
onstrager fur optisch erfaBbare Informationen dient. Eine 
solche optische Informauon kann beispielsweise aus 
Schriftzcichen, l ogos, Fotos oder auch einem Stricheode 
40 ("Barcode" i bestchen Ein mit einer solchen optischen Inlbr- 
mation versehener Transpondertag kann beispielsweise als 
Ausweiskarte zum Zutritt zu SicherheiLsbereichen dienen, 
bei denen die drahtlose Abfrage durch die Transponderein- 
heit beispielsweise aus Datenschutzgrunden nicht wun- 
45 schenswert erscheint. Dadurch. daB die Beschriftung ebenso 
wie die Transpondereinheit im Gehause eingeschlossen ist, 
ist ein so hergestellter Ausweis besonders falschungssicher 
und dauerhaft. Bei Verwendung eines Strichcodes kann eine 
automatisierte optische Registrierung ("scannen") Anwen- 
50 dung finden. Bei einem transparent ausgebildeten Trager 
kann die optische Information auf der Vorderseite oder auf 
der RucKseite des Tragers angeordnet sein. 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform der Ertin- 
dung weist die zusatzliche Eigenschaft auf, daB zumindest 
55 Teile der Gehausung aus ferrimagnetischen bzw. ferroma- 
gnettschen Stoften bestehen bzw. solche Stotfe enthalten. 
Dies kann z. B. dadurch geschehen. daB eine aus dem jewei- 
ligen Material bestehende Folic im ( jehause enthalten ist, 
oder auch dadurch, daB der VerguBmasse, dem Tragermate- 
60 rial oder beiden entsprcchend feine Parti kel aus solchen 
Stnt'fen beigefugt sind. Mit TTilfe dieser fern- bzw, ferroma- 
gnetischen StofTe konnen die clektromagnctischen Eigen- 
schaften der transponderanordnung verbessert werden. Da- 
durch kann ein fehlerfreieres Auslesen, ein Auslesen auf 
65 groBere Entfemung oder eine hohere Datentransferrate ge- 
wahrleistet werden. 

Fin erfindungsgematfes Verfahren zur Herstellung einer 
gehausten Transponileranordnung rnit einer Transponder- 
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einheit weist die Merkmale des Anspruchs 10 auf Bei deni 
Verfahren wird die Transpondereinheit auf einem Tracer an- 
geordnet, und die VerguBmasse zur Aushildung zumindest 
eines Teils des Gehauses wird punkt- oder hnienidmrig auf 
den Trager aufgebraehl . Jc nach der Oberilachenbeschallen- 5 
hcit des Tragers und den Materialeigenschaften der verwen- 
deten VerguBmasse cntsteht dabei ein Verbund zwischen 
deni IVager und der VerguBniasse. In jedem 1 all ist es je- 
doch moglich, durch die Kontur des Tragers im Zusammen- 
wirken mil dem MicBvcrhalten der VerguBniasse die sich io 
ausbildende Fonn des Gehauses zu bestimmcn. 

Bci diesem Verfahren erweist es sich als besonders vor- 
teilhaft, wenn der Trager sowohl zur Aushildung eincs Ge- 
hauscbodens als auch zur Anordnung der Transponderein- 
heit dient, und somit cin Tragsubstrat, das zusammen mil 15 
der Transpondcreinheit ein lcicht handhabbares Transpon- 
dermodul bildet, gleichzeitig als Trager verwendbar ist. 

Wenn der Trager als verlorener Trager ausgebildet ist, der 
wahrend des Aufbringens der VerguBniasse temporal als 
Substrat. dient und beim Aufbringen oder Ausharten der Ver- 20 
guBmasse in eine integrate Verbindung mit der VerguBniasse 
ubergeht, ist es inoglich, die auBere Fonn des Gehauses 
durch den Trager zu beeinflussen, ohne daB am fertiggestell- 
ten Transpondertag der Trager das Aussehen des Transpon- 
der! ags beeinflussen konnte. 25 

Das alternative erfindungsgemaBe Verfahren nach An- 
spruch 13 eigne! sich insbesondere zur Ilerstellung eines 
Gehauses, bei deni zumindest Telle des Gehauscbodens aus 
der VerguBmasse bestehen. In einem ersten Schritt wird eine 
Tcilmenge der VerguBmasse auf einen Trager aufgebracht, 30 
danach wird die Transpondereinheit auf die erste Teilmenge 
der VerguBmasse aufgebracht und anschlieBend wird eine 
zweite Teilmenge der VerguBmasse auf die erste Teilmenge 
aufgebracht. Bei Verwendung einer transparent^ VerguB- 
masse wird so die Herstellung eines allseitig transparenten 35 
Gehauses moglich, Durch die Anordnung einer Teilmange 
der VerguBmasse auch unterhalb der Transpondereinheit, ist 
es inoglich, die Transpondereinheit mit defimerten Abstand 
zum Gehauseboden anzuordnen. Soil der Transpondertag 
beispielsweise auf einer Metalloberflache befestigt werden, 40 
so kann der Abstand zwischen Metallwand und Transpon- 
dereinheit so definiert werden, daB hieraus besonders gun- 
stige elektromagnetische AbstrahLeigenschaften der Trans- 
pondereinheit resultieren. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsformen der Transpon- 45 
deranordnung sowic mogliche Varianten eines Verfahrens 
zur Ilerstellung einer Transponderanordnung unter Bezug- 
nahme auf die Zeichnungen niiher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Herstellung einer ersten Aus- 
fuhrungsform eines Transpondertag s in Seitenansicht; 50 
Fig. 2 die in Fig. 1 dargestelltc Vorrichtung in Draufsicht; 
Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform eines Transponder- 
tags in Draufsicht; 

Fig. 4 das Aufbringen einer VerguBmasse auf eine Trans- 
pondereinheit zur Ilerstellung eines Transpondertags; 55 

Fig. 5 einen mit einer magnetischen Folic versehenen 
Transpondertag in Langsschnittdarstellung. 

Fig. 1 zeigl cin unter Verwendung einer Transporteinrich- 
tung 11 durchgefuhrtes Verfahren zur Herstellung einer 
nachfolgend als Transpondertag 10 bczeichnetcn gehausten 60 
Transpondertags 10. Wie aus Fig. 1 hcrvorgeht, ist der 
Transpondertag 10 das Ergebnis einer Rcihe von aufcinan- 
derfolgend durchgefuhrten Verfahrensschritten, die nachfol- 
gend im einzelnen erlautert werden sollen. Zum besseren 
Verstandnis des in Fig. 1 beispielhaft. dargestellten Vert ah- 65 
rens wird auch auf die Fig. 2 verwiesen, die die in Fig. 1 in 
einer Seitenansicht ge/eigte Transporteinrichtung 11 in ei- 
ner Draufsicht zeigt. 



Dcr erste Verfahrensschritt besteht im Aufsetzen eines 
hier gleichzeitig als Gehauseboden dienenden Tragers 12 
auf die Transporteinrichtung 11 an einer hier nicht niiher 
dargestellten Bestuckungsstation I. Danach wird der Trager 
12 mittels der Transporteinrichtung 11 zu einer weitcren Be- 
stuckungsstation II wcitergefuhl, an der ein Chip 13 auf den 
Trager 12 aufgesetzt wird. Der Chip 13 kann dabei z. B. 
durch einen Klebstoff auf deni Trager 12 lixiert werden. 

Nach einem erneut.cn Transport wird eine Transponder- 
spule 14 bei dem hier dargestellten Verlahrensbeispiel an 
der Bestuckungsstation III mittels eines hier nicht naher dar- 
gestellten Vcrlegewerkzeugs als Verlegespule auf dem Tra- 
ger 12 aufgebracht und zur Aushildung einer Transponder- 
einheit 15 mil dem Chip 13 verbunden. Der Trager 12 bildet 
nunmehr zusammen mit der Transpondereinheit 15 einen 
Transponderrohling 16. 

Fbenso ist es auch moglich, anstatt der Bestuckungssta- 
tionen II und IH nur eine Bestuckungsstation vorzusehen, an 
der eine Transpondereinheit mit einer in Wickeltechnik her- 
gestellten und bereits mit einem Chip kontaktierten Wickel- 
spule oder ein Transpondennodul, bei dem die Transponder- 
einheit bereits auf einem Tragsubstrat angeordnet ist, auf 
den Trager 12 aufgebracht wird. 

Im Fall der Verwendung eines Transpondermoduls mit ei- 
nem Tragsubstrat kann das Tragsubstrat auch gleichzeitig 
die Funktion des Tragers ubemehmen, so daB das Transpon- 
dennodul unmittelbar auf die Transportvorrichtung 11 auf- 
gebracht werden kann und somit bei entsprechender Ausge- 
staltung auch als Gehauseboden dienen kann. 

Von der Bestuckungssation IH wird der Transpondertag - 
rohling 16 mittels der Transporteinrichtung 11 weiter zur 
VerguBstation IV transportiert. Hier wird durch eine Dosier- 
einrichtung 17 eine entsprechende Menge VerguBmasse 18 
auf den mit der Transpondereinheit 15 versehenen Trager 12 
aufgebracht. Die Transpondereinheit 15 wird durch die Ver- 
guBmasse 18 und den hier gleichzeitig als Gehauseboden 
dienenden Trager 12 allseitig umschlossen. 

Durch einen im wcsentlichen druckiosen Auftrag der Ver- 
guBmasse 18 wird erreicht, daB sich nach erfolgtem Auftrag 
ein Russigkeitsmcniskus aus der VerguBmasse 18 auf dem 
Trager 12 ausbilden kann, und die VerguBmasse 18 zusam- 
men mit dem Trager 12 ein Gehause 29 bildet. 

AnschlieBend wird dcr Transpondertag 10 auf der Trans- 
porteinrichtung 11 zur Trockenstation V weitertransportiert. 
Durch Warinebeaufschlagung mittels einer Heizvorrichtung 
19 wird das Ausharten der VerguBmasse 18 beschleunigt. Je 
nach eingesetzter VerguBmasse 18 ist es auch denkbar, an- 
dere Aushartungsverfahren zu benutzen, beispielsweise 
durch Eintauchen in eine hartend wirkende Flussigkeit oder 
durch Einbringen in eine hartendend wirkende Gasatmo- 
sphare, oder ganzlich auf solche Vorrichtungen zu verzich- 
ten und die VerguBmasse 18 bei Umgebungstemperatur aus- 
harten zu lassen. An der vStation VI wird der fertige Trans- 
pondertag 10 sehlieBlich von der Transporteinrichtung 11 
abgehoben. 

In dem vorangehenden, in den Fig. 1 und 2 dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel wird ein Gehauseboden 26 des Trans- 
pondertags 10 durch ilen Trager 12 gebildet. Wie bei einem 
in Fig. 5 dargestellten Transpondertag 27 ge/eigt, kann cin 
Gehauseboden 28 cbentalls aus dcr VerguBmasse 18 herge- 
stellt werden. Im Unterschied zu dem in den Fig. 1 und 2 
dargestellten Verfahrensablauf findet dann eine VerguBsta- 
tion I Verwendung, an der eine erste Teilmenge der VerguB- 
masse 18 als eine Bodenlage 24 auf die Transporteinrich- 
tung 11 aufgebracht wird und so den Gehauseboden 28 bil- 
det. Zur Aushildung eines abgeftachten Gehauscbodens 28 
kann die Teilmenge wahrend der Bestiickung mit der Trans- 
pondereinheit 15 mil tlachigem Druck beaufschlagt werden. 
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W nach den Hrforderniss.n kaim die Tra.ispomlcremhe.t 15 
aufeinc weitgeheml ausgehartele oder cine noch we.che aus 
dcr VerguBmasse 18 gclbrmlc Bodenlage 24 autgebraeht 

Fi K o /eigt die unterschiedlichen in Fig. 1 gezeigten 1 ro- 
duktionsst.adien des hier kreisformig ausgebildeten Irans- 
pondertags. lis sind jedoch auch andcre Fonnen denkbar. 
Fi„ 2 /eigt auch, daB die Form des Gehauses in Abhangig- 
keii vom FlieBverhalten dcr VerguBmasse 18 auf oVm Irager 
12 von der Kontur des Tragers 12 bestimmt wird. bin I rager u> 
mil einer U-tbrmigen Kontur ergabe somil ein Genause nut 
cinerneriLsprechendU-tbrniigenGrundnB. 

Fitt 3 /eigt einen kartenformigen Transpondertag 2U, der 
zusatzlich zu der Transpondereinheit 15 einen In I onnations- 
trUser 21 fur optische Informationen aufweist. Dcr lntornia- t5 
Uonstrager 21 ist im vorliegenden fall mit einer Beschn - 
tung versehen und auf einer durch die transparente VerguB- 
masse 18 hindurch sichtbaren Sichtflache des Tragers 12 an- 
eeordnet. Als optische Information sind neben Schnitzel- 
chen insbesondere auch U>gos, Fotograhen aber auch 
Strichcodes ("Barcode") denkbar. Die Beschnftung kann 
beispiclweise im Siebdruckverfahren oder emfach durch 
Finlegen eines bedruckten Papiers erlblgcn. Fin vor Mani- 
pulation und Abnutzungserscheinungen geschutzter Aus- 
weis der zusatzlich uber eine Transpondereinheit 15 ver- 25 
fust 'ist damit realisierbar. Insbesondere bei Venvendung ei- 
nes Strichcodes kann ein solcher Ausweis auch dann ver- 
wendet werden, wenn ein Datenzugjriff auf die Transponder- 
einheit 15 aus Datenschut/grunden oder aufgrund der nicht 
eindeutigen Zuordnungsbarkeit beim Vorhandensem mehre- 30 
rer Ausweise nicht moglich oder nicht erwunscht ist. 

Insbesondere bei Verwendung hochviskoser VerguBmas- 
sen 18 kann, beispieisweise zur Hersiellung des in Fig. 5 
dargestellten Transpondertags 20, das in Fig. 4 dargestellten 
Verfahren zu bevorzugen sein. Bei diesem Verfahren wird 35 
die AuslaBoffnung einer hier nicht dargestellten Dosierein- 
nchtung langs eines der Form des herzusteilenden W- 
pondertags angepaBten Streckenverlaufs 22 uber einen Tra- 
ger 30 bewegt. Dabei wird die VerguBmasse 18 hnientorrmg 
oder niehrfach punktfbrmig aufgebracht. 40 

Wie der in Fig. 5 dargestellte Transpondertag 27 zeigt, 
konnen mit einer hier aus fern- bzw. ferromagnetischen Ma- 
terialien bestehenden Folie 23 die elekiromagneuschen Ei- 
genschaften der Transpondereinheit 15 vcrbessert werden. 
In Analogie zu dem in den Fig. 1 und 2 dargestellten Verfah- 45 
ren kann zur Hersiellung des Transpondertags 27 die Folie 
23 unmittelbar oder auch unter Zwischenlage eines Iragers 
12 auf die Transporteinnchtung 11 aufgelegt werden. An- 
stelle einer Folie 23 sind jedoch auch anderc aus tern- oder 
ferromagnetischen Substanzen bestehendc Schichlen derk- *) 
bar Altcmativ konnen auch entsprcchende Partikel in der 
VerguBmasse 18 oder im Material des Tragers 12 einge- 
bracht sein, beispieisweise durch Vermisjhen von VerguB- 
masse b/w, Tragerrnaierial mit einer puLvcnsiertcn magnc- 
tisch wirkendem Substanz. Bei geeigneter Material- und ss 
GroBenwahl ist es jedoch in jedem Fall moglich, eine Ver- 
besserung der elektromagnetisehen Figenschaiten des 
Transpondertags 10 zu erreichen. 

Bei dcin in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbeispiei wircl 
/ur Schatfung einer besonders gunstigen Distanz zwischen 60 
der Folie 23 und der Transpondereinheit 15 zunachst eine 
erstc Teilmcnge der VerguBmasse 18 auf den Trager 12 auf- 
gebracht und somil eine Bodenlage 24 gebildet. Aut diese 
Bodenlage 24 wird schlieBlich die Transpondereinheit 15 
aufgesetzt. AnschlieBend wird die Transpondertaggehau- 65 
sung durch eine Decklage 25 fertiggestellt, indent eine 
-wit" Te^ien^c der VerguBmasse 18 auf die mit der Irans- 
pondereinheit 15 versehene Bodenlage 24 aufgebracht wird. 



6 

Patenlanspruche 



1 Gehauste Transponderanordnung mil einer Irans- 
pondereinheit, aufweisend zummdest einen Chip und 
eine Spule, dadurtrh gekennzeichnet, daB zurnindest 
ein Teil des Gehauses (29) aus einer VerguBmasse (18) 
gebildet ist, die eine nach Art eines Flussigkeitsmems- 
kus ausgebildete Oberflache aufweist. 
n Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 
dadurch gekennzeichnet, daB die VerguBmasse (18) aut 
einen Trager (12) aufgebracht ist. 

3 Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager durch ein 
Tragsubstrat der Transpondereinheit (15) gebildet ist 

4 Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 1 
oder 2 gekennzeichnet durch einen zurnindest tcil- 
wcise aus der VerguBmasse (18^ gebildeten Gehause- 

boden. . 

5 Gehauste Transponderanordnung nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Gehauseboden zurnindest tetlweise selbstkle- 
bendausgefuhrtist. 

6 Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gehauseboden eine 
selbstklebende Schichi aufweist. 

7 Gehauste Transponderanordnung nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichret 
daB die VerguBmasse (18) transparent ist, derart daB 
zurnindest ein Teil der Transpondereinheit (15) sicht- 
barist. 

8 Gehauste Transponderanordnung nach Anspruch /, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Sichtflache des Ira- 
gers als Infonuationstragcr (21) fur optisch erfaBbare 
Informationen, insbesondere Schrift, Logos, Strichco- 
des und/oder Fotos, dient. 

9 Gehauste Transponderanordnung nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB zurnindest ein Teil des Gehauses temmagnetische 
und/oder ferromagnetischc Stoffe enthalt oder aus sol- 
chen Stoffen besteht. 

10 Verfahren zur Hersiellung einer gehausten trans- 
ponderanordnung mit einer Transpondereinheit, auf- 
weisend zurnindest einen Chip und eine Spule, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Transpondereinheit (15) auf 
einem Trager (12) angeordnet wird, und zur Ausbil- 
dung zurnindest eines Teils eines Gehauses eine Ver- 
guBmasse (18) punkt- oder linienformig auf den Trager 
(12) aufgebracht wird. 

U Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager (12) sowohl zur Ausbildung 
eines Gehausehodcns als auch zur Anordnung der 
Transpondereinheit (15) dient. 

12 Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager als verlorener Trager ausgebiF 
det ist, der wahrend des Aufhnngens der VerguBmasse 
(18) temporar als Substrat dient und beim Autbnngen 
oder Ausharten der VerguBmasse (18) in eine integrale 
Vcrbindung mil der VerguBmasse (18) ubergeht. 

13 Verfahren /ur ;lerstel)ung einer gehausten Trans- 
ponderanordnung mit einer Transpondereinheit, aut- 
weisend zurnindest einen Chip und eine Spule, dadurch 
gekennzeichnet, daB VerguBmasse (18) in einander 
nachlolgenden Verfahrensschritten aut einen Irager 
aufgebracht wird, derart, daB in einem ersten Verfah- 
rensschritt das Aufbringen einer Tcilmenge der Ver- 
guBmasse (18) auf den Trager ertolgt, dann die IYans- 
nondereinheit (15) auf die Tcilmenge der VerguBmasse 
f!8) aufgebracht wird und anschlicBend erne zweite 
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Tciltncngc der VcrguBm.ssu (IK) auf die crstc Toll- 
men ge autgebracht wird. 



Hier/.u 2 Scite(n) Zcichnungen 



20 



40 



45 



60 



65 



Leerseite 



Nummen DE 19946 254 A1 

ZEICHNUNGEN SEITE 1 ^ q 7 ' H 05 K 1/18 

Offenlegungstag. 26. April 2001 




102 017/306 



ZEICHNJU NGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DEI 99 46 254 A1 
H05K 1/18 

26. April 2001 




102 017/306 



DERWENT-ACC-NO: 2001-376107 
DERWENT - WEEK : 200140 

COPYRIGHT 1999 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Transponder tag and method of manufacture in which 
a transponder chip 

and coil are encased in grout compound on a former to 
provide a simple and 
economic production process 

INVENTOR: FINN, D; RIETZLER, M 

PATENT- ASSIGNEE: FINN D [FINNI ] , RIETZLER M [RIETI ] 
PRIORITY-DATA: 1999DE- 1046254 (September 27, 1999) 
PATENT- FAMILY: 

PUB-NO PUB-DATE LANGUAGE 

PAGES MAIN- IPC 

DE 19946254 Al April 26, 2001 N/A 

007 H05K 001/18 

AP PL I CAT I ON -DATA: 

PUB -NO APPL-DESCRIPTOR APPL-NO 

APPL-DATE 

DE 19946254A1 N/A 1999DE-1046254 

September 27, 1999 

INT-CL_(IPC) : G06K019/077; H04B001/59 ; H05K001/18 ; 
H05K005/00 

ABSTRACTED -PUB -NO: DE 19946254A 

BASIC-ABSTRACT: NOVELTY - Enclosed transponder has a 
transponder unit (15) with 

a chip and a coil. The unit is enclosed using a grout 
compound (18) . 

DETAILED DESCRIPTION - INDEPENDENT CLAIMS are made for 

procedures for , 
transponder production. In the first procedure the chip 

and coil are deposited t 

on a support and then the droplet type grout is placed on 

top. In a second one 

a grout bottom layer (24) is placed on the support and then 
chip and coil 

placed on the layer. Before a final sealing grout compound 



is placed on top. 

USE - Production of security transponder tags for 

protection of shop items, 

such as clothes, against theft. 

ADVANTAGE - The production procedure is simpler and more 

economical than , 
existing injection molding or chip-card type production 

processes . 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - Figure shows a section through 
a transponder and 
encasing grout . 

transponder unit 15 

ferromagnetic foil 23 

lower grout layer 24 

upper encasing grout layer 25 

grout. 18 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.5/5 

TITLE-TERMS: „_ TT 
TRANSPONDER TAG METHOD MANUFACTURE TRANSPONDER CHIP COIL 

ENCASED GROUT COMPOUND 

FORMER SIMPLE ECONOMY PRODUCE PROCESS 
DERWENT- CLASS: V04 W02 W05 

EPI-CODES: V04-Q02A; W02-G05A; W05-B01A2E; 
SECONDARY-ACC-NO: 

Non-CPI Secondary Accession Numbers: N2001-275163 



